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CONDIZIONI AMBIENTALI

Temperatura in ambiente di funzionamento: 5 : 40 °C
Temperatura di stoccaggio: -10 : 70 °C
Clima: Temperato
Umidità relativa: 95% (senza condensa)
Altitudine: <1000 mt. slm.

I nastri trasportatori saranno realizzati tramite l’utilizzo di profi li di alluminio. Tutti i profi li 
utilizzati sono realizzati per estrusione di lega di alluminio primario EN-AW 6060. Lo stato 
metallurgico di fornitura è T5/T6 in modo tale da garantire l’assoluta stabilità del materiale 
nel tempo. Le barre sono normalmente fornite anodizzate con profondità di trattamento 
in classe 12 μm. A richiesta la maggior parte dei profi li può essere fornita con superfi ci 
grezze. Le tolleranze generali per l’estrusione dei profi li sono ottemperanti alla normativa 
tecnica per gli estrusi di precisione UNI-EN 12020-2.

SISTEMA QUALITÀ, NORME E DIRETTIVE DI RIFERIMENTO

I nastri di trasporto possono essere corredati di dichiarazione di conformità CE secondo 
l’Allegato II.A della Direttiva Macchine 2006/42/CE (e di conseguenza anche alla Direttiva 
(EMC) 2014/30/UE e Direttiva Bassa Tensione 2014/35/UE) nel caso siano forniti come 
macchina.

I nastri di trasporto saranno corredati di dichiarazione di incorporazione secondo l’Allegato 
II.B della Direttiva Macchine 2006/42/CE nel caso vengano forniti come quasi-macchina.

Nella progettazione e realizzazione dei nastri trasportatori saranno applicate le norme 
armonizzate:
• UNI EN 618:2011 Apparecchiature e sistemi di movimentazione continua - Requisiti di 

sicurezza e compatibilità elettromagnetica per le apparecchiature di movimentazione 
meccanica di materiale sfuso, esclusi trasportatori a nastro fi ssi

• UNI EN 619:2022 Apparecchiature e sistemi di movimentazione continua - Requisiti di 
sicurezza e compatibilità elettromagnetica per le apparecchiature di movimentazione 
meccanica di carichi unitari

Solo se è facente parte della fornitura anche il quadro elettrico:
• CEI EN 60204-1:2018 Sicurezza del macchinario - Equipaggiamento elettrico delle 

macchine Parte 1: Regole generali.

CARATTERISTICHE GENERALI DEL

TRASPORTATORE



La serie NA 50 viene utilizzata per trasportare pesi non 
superiori a 20kg al metro lineare e le dimensioni non superano 
i 500mm in larghezza e 5000mm di lunghezza.

Sono leggeri e possono essere facilmente movimentati
all’interno del proprio stabilimento a seconda delle esigenze.

Consigliato per:
• Stampaggio componenti plastici
• Linee di assemblaggio
• Trasporto alimentare

I Nastri Sitecal sono tutti realizzati con profi li estrusi di lega 
di alluminio primario per garantire l’assoluta stabilità del 
materiale nel tempo.

Lo scorrimento della tela è realizzato con una lamiera di 
acciaio zincato. È disponibile un’ampia gamma di tele adatte 
ad ogni necessità.

Le testate di traino e di rinvio sono realizzate in alluminio 
anodizzato per assicurare una durata nel tempo e una ottima 
rigidità.

Gruppo motorizzazione fornito con fi ssaggio diretto all’albero 
di traino, con possibilità di posizionamento centrale oppure 
riportato sotto il piano di lavoro.

NASTRO TRASPORTATORE MODELLO

NA SERIE 50
trasporto leggero
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NA SERIE 50

Gruppo di motorizzazione diretta

Gambe

Quadro di comando

Piedini appoggio al terreno

Tela di trasporto

Sponde laterali

Nastro di trasporto leggero
Carico massimo: 20Kg al metro lineare
Dimensioni massime: larghezza 500mm - lunghezza 5000mm
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Gambe per trasportatori
Fisse e telescopiche

Supporti per trasportatori
Piedini e ruote

NA SERIE 50

Piedino basculante con perno fi lettato 
M8 zincato, base in poliammide color 
nero d. 80mm

Gambe fi sse realizzate in robusto profi lo di alluminio sezione 
45x45mm. Staffe di fi ssaggio in acciaio verniciato.
Altezza piano con registrazione +- 50 mm. 

Gambe telescopiche realizzate in robusto profi lo di alluminio 
sezione 50x50mm. Staffe di fi ssaggio in acciaio verniciato.
Altezza piano di lavoro variabile disponibile in due versioni con 
regolazione.

Piedino basculante con perno fi lettato 
M8 zincato e ruota piroettante in 
poliuretano colato durezza 90Shore, 
per permettere una movimentazione 
facile e un piazzamento solido in fase 
di lavoro.

Ruota piroettante in poliuretano colato 
durezza 90Shore, colore grigio scuro, 
supporto in lamiera zincata completo 
di pedale per bloccaggio scorrimento.

Misure disponibili (mm): 800 - 1000 - 1200 - 1400 Misure disponibili (mm): 800÷1100 e 1000÷1500

A

B
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Sponde laterali
Su richiesta fi sse o mobili.

NA SERIE 50

Sponda laterale fi ssa realizzata con 
profi lo di alluminio sez. 18mm fi ssato 
al telaio del nastro con viti.
Altezza: 45mm.

Sponda laterale mobile realizzata con 
supporti laterali in poliammide e guida 
in alluminio polizene.
Regolabile in altezza e in profondità.

Sponda laterale fi ssa realizzata con 
profi lo di alluminio sez. 18mm fi ssato 
al telaio del nastro con viti.
Altezza: 90mm.

Motoriduttore 
Potenza e velocità confi gurabili.

Gruppo di motorizzazione con alimentazione trifase, classe 
di protezione IP55, riduttore a vite senza fi ne con fi ssaggio 
diretto all’albero di traino.

C

D

Confi gurazioni disponibili di potenza e velocità:
0,13kw - 3,5mt/min 0,13kw - 5mt/min
0,18kw - 7mt/min  0,18 kw - 11mt/min
0,18kw - 14mt/min 0,18kw - 21mt/min
0,18kw - 30 mt/min

Senso di scorrimento 
del nastro

Motore posizione destra

Motore posizione sinistra
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Tele per il trasporto
La scelta della tela è legata all’applicazione che il nastro trasportatore deve eseguire.

NA SERIE 50

Tela in pvc (polivinilcloruro) a due strati, superfi cie liscia 
antistatica.

Caratteristiche:
• giunzione vulcanizzata;
• buona resistenza a oli minerali;
• durezza: 74 Shore A;
• temperatura di utilizzo da -10° a +70°;
• adatta per trasporto alimentare (norm. europee e FDA);
• colori disponibili: blu, bianco, verde, nero.

Su richiesta superfi ci a profi lo speciale.

Tela in poliuretano superfi cie liscia.

Caratteristiche:
• giunzione vulcanizzata;
• buona resistenza a oli minerali;
• durezza: 92 Shore A;
• temperatura di utilizzo da -30° a +100°;
• consigliata per eseguire accumulo di prodotto;
• adatta per trasporto alimentare (norm. europee e FDA);
• colori disponibili: blu, bianco, verde, nero.

Su richiesta superfi ci a profi lo speciale.

E

Quadro di comando
Compatto, manuale, a inverter e remoto

Quadro comando compatto a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali. Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz 
oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Quadro comando a inverter digitale a velocità variabile.
Alimentazione tramite spina a pannello con tensione monofase 
230V@50Hz oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

 vedi dettagli a pagina 16

Quadro comando manuale a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali. Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz 
oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Quadro comando remoto con inverter digitale per integratori, 
con interfacce di comando adatte al collegamento con 
apparecchiature esterne. Alimentazione tramite spina a 
pannello con tensione monofase 230V@50Hz oppure trifase 
(senza neutro) 400V@50Hz.

F
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CODIFICA

NA5 08 1 1000 0 1 0 0 0 0

SERIE NA50
Ø rulli 50 mm

LARGHEZZA
08 = 80 mm
13 = 130 mm
18 = 180 mm
28 = 280 mm
33 = 330 mm
38 = 380 mm
48 = 480 mm

LARGHEZZA SPECIALE
disponibile solo in abbinamento a sponda di tipo 0 (= non richiesto) o 1 (= laterale mobile)
10 = 100 mm
15 = 150 mm
20 = 200 mm
30 = 300 mm
35 = 350 mm
40 = 400 mm
50 = 500 mm

TIPO TELA
1 = PVC blu
2 = PVC verde
3 = PVC bianco
4 = PVC nero
6 = PU verde
7 = PU bianco

INTERASSE RULLI
1000 = lunghezza in mm
(min 1000 max 5000 mm)

MOTORIDUTTORE
1 = 0,13 kw - 3,5 mt/min.
2 = 0,13 kw - 5 mt/min.
3 = 0,18 kw - 7 mt/min.
4 = 0,18 kw - 11 mt/min.
5 = 0,18 kw - 14 mt/min.
6 = 0,18 kw - 21 mt/min.
7 = 0,18 kw - 30 mt/min.

POSIZIONE MOTORE
0 = destra
1 =sinistra

TIPO APPOGGIO
0 = non richiesto
1 = piedino
2 = ruota
3 = piedino + ruota

TIPO GAMBA
0 = non richiesto
1 = 800mm fi ssa
2 = 1000mm fi ssa
3 = 1200mm fi ssa
4 = 1400mm fi ssa
5 = 800÷1000mm telescopica
6 = 1000÷1500mm telescopica

TIPO SPONDA
0 = non richiesto
1 = laterale mobile
2 = laterale fi ssa h.45mm
3 = laterale fi ssa h.90mm

TIPO QUADRO ELETTRICO
0 = solo cavo
1 = quadro completo 230V@50Hz
2 = quadro completo 400V@50Hz
3 = inverter 230V@50Hz
4 = inverter 400V@50Hz
5 = remoto 230V@50Hz
6 = remoto 400V@50Hz
7 = comando compatto 400V@50Hz (1)

8 = comando compatto 230V@50Hz (2)

(1) disponibile per potenza 0,18kW

(2) disponibile per potenza 0,13kW

Codice prodotto
Composizione del codice prodotto della famiglia nastri trasportatori SERIE NA 50.



La serie NA 95 viene utilizzata per trasportare pesi fi no a 
30kg al metro lineare e si adatta a dimensioni anche superiori 
a 500mm di larghezza o i 5000mm di lunghezza.

Sono caratterizzati da un profi lo strutturale che fornisce  
solidità e stabilità al terreno. Sono maggiormente utilizzati 
dove sono necessarie tele con fi niture speciali o accessori 
particolari.

Consigliato per:
• Industria metallurgica
• Lavorazione tabacco
• Automazione industriale

I Nastri Sitecal sono tutti realizzati con profi li estrusi di lega 
di alluminio primario per garantire l’assoluta stabilità del 
materiale nel tempo.

Lo scorrimento della tela è realizzato con una lamiera di 
acciaio zincato. È disponibile un’ampia gamma di tele adatte 
ad ogni necessità.

Le testate di traino e di rinvio sono realizzate in alluminio 
anodizzato per assicurare una durata nel tempo e una ottima 
rigidità.

Gruppo motorizzazione fornito con fi ssaggio diretto all’albero 
di traino, con possibilità di posizionamento centrale oppure 
riportato sotto il piano di lavoro.

NASTRO TRASPORTATORE MODELLO

NA SERIE 95
trasporto pesante
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NA SERIE 95

Gruppo di motorizzazione diretta

Gambe

Quadro di comando

Piedini appoggio al terreno

Tela di trasporto

Sponde laterali

Nastro di trasporto pesante
Carico massimo: 30Kg al metro lineare
Dimensioni consentite: larghezza >500mm - lunghezza >5000mm
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Gambe per trasportatori
Fisse e telescopiche

Supporti per trasportatori
Piedini e ruote

NA SERIE 95

Piedino basculante con perno fi lettato 
M16 zincato, base in poliammide color 
nero d.100mm

Gambe fi sse realizzate in robusto profi lo di alluminio sezione 
45x90. Staffe di fi ssaggio in acciaio verniciato.
Altezza piano con registrazione +- 50 mm. 

Gambe telescopiche realizzate in robusto profi lo di alluminio 
sezione 50x100. Staffe di fi ssaggio in acciaio verniciato.
Altezza piano di lavoro variabile disponibile in due versioni con 
regolazione.

Piedino basculante con perno fi lettato 
M16 zincato d.100mm e ruota 
piroettante in poliuretano colato 
durezza 90Shore, per permettere 
una movimentazione facile e un 
piazzamento solido in fase di lavoro.

Ruota piroettante in poliuretano colato 
durezza 90Shore, colore grigio scuro, 
supporto in lamiera zincata completo 
di pedale per bloccaggio scorrimento.

Misure disponibili (mm): 800 - 1000 - 1200 - 1400 Misure disponibili (mm): 800÷1100 e 1000÷1500

A

B
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Sponde laterali
Su richiesta fi sse o mobili.

NA SERIE 95

Sponda laterale fi ssa realizzata con 
profi lo di alluminio sez. 18mm fi ssato 
al telaio del nastro con viti.
Altezza: 45mm.

Sponda laterale mobile realizzata con 
supporti laterali in poliammide e guida 
in alluminio polizene.
Regolabile in altezza e in profondità.

Sponda laterale fi ssa realizzata con 
profi lo di alluminio sez. 18mm fi ssato 
al telaio del nastro con viti.
Altezza: 90mm.

Motoriduttore 
Potenza, velocità e posizione confi gurabili.

Gruppo di motorizzazione con alimentazione trifase, classe 
di protezione IP55, riduttore a vite senza fi ne con fi ssaggio 
diretto all’albero di traino.

Confi gurazioni disponibili di potenza e velocità:
0,18kw - 4,5mt/min 0,18kw - 5,5mt/min
0,25kw - 7,5mt/min 0,25 kw - 10mt/min
0,37kw - 12mt/min 0,55kw - 18mt/min
0,55kw - 30 mt/min

C

D

Senso di scorrimento 
del nastro

Motore posizione destra

Motore posizione sinistra



14 NASTRI TRASPORTATORI SITECAL

Tele per il trasporto
La scelta della tela è legata all’applicazione che il nastro trasportatore deve eseguire.

NA SERIE 95

Tela in pvc (polivinilcloruro) a due strati, superfi cie liscia 
antistatica.

Caratteristiche:
• giunzione vulcanizzata;
• buona resistenza a oli minerali;
• durezza: 74 Shore A;
• temperatura di utilizzo da -10° a +70°;
• adatta per trasporto alimentare (norm. europee e FDA);
• colori disponibili: blu, bianco, verde, nero.

Su richiesta superfi ci a profi lo speciale.

Tela in poliuretano, superfi cie liscia.

Caratteristiche:
• giunzione vulcanizzata;
• buona resistenza a oli minerali;
• durezza: 92 Shore A;
• temperatura di utilizzo da -30° a +100°;
• consigliata per eseguire accumulo di prodotto;
• adatta per trasporto alimentare (norm. europee e FDA);
• colori disponibili: blu, bianco, verde, nero.

Su richiesta superfi ci a profi lo speciale.

E

Quadro di comando
Compatto, manuale, a inverter e remoto

Quadro comando compatto a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali. Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz 
oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Quadro comando a inverter digitale a velocità variabile.
Alimentazione tramite spina a pannello con tensione monofase 
230V@50Hz oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

 vedi dettagli a pagina 16

Quadro comando manuale a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali. Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz 
oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Quadro comando remoto con inverter digitale per integratori, 
con interfacce di comando adatte al collegamento con 
apparecchiature esterne. Alimentazione tramite spina a 
pannello con tensione monofase 230V@50Hz oppure trifase 
(senza neutro) 400V@50Hz.

F
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CODIFICA

NA9 48 1 6000 0 1 0 0 0 0

SERIE NA95
Ø rulli 95 mm

INTERASSE RULLI
1000 = lunghezza in mm
(min 1000 mm)

MOTORIDUTTORE
1 = 0,18 kw - 4,5 mt/min.
2 = 0,18 kw - 5,5 mt/min.
3 = 0,25 kw - 7,5 mt/min.
4 = 0,25 kw - 10 mt/min.
5 = 0,37 kw - 12 mt/min.
6 = 0,55 kw - 18 mt/min.
7 = 0,55 kw - 30 mt/min.

Codice prodotto
Composizione del codice prodotto della famiglia nastri trasportatori SERIE NA 95.

POSIZIONE MOTORE
0 = destra
1 =sinistra

TIPO QUADRO ELETTRICO
0 = solo cavo
1 = quadro completo 230V@50Hz
2 = quadro completo 400V@50Hz
3 = inverter 230V@50Hz
4 = inverter 400V@50Hz
5 = remoto 230V@50Hz
6 = remoto 400V@50Hz
7 = comando compatto 400V@50Hz

LARGHEZZA
28 = 280 mm
33 = 330 mm
38 = 380 mm
48 = 480 mm
58 = 580 mm
68 = 680 mm
78 = 780 mm
88 = 880 mm
98 = 980 mm

TIPO TELA
1 = PVC blu
2 = PVC verde
3 = PVC bianco
4 = PVC nero
5 = PU blu
6 = PU verde
7 = PU bianco
8 = PU nero

TIPO APPOGGIO
0 = non richiesto
1 = piedino
2 = ruota
3 = piedino + ruota

TIPO GAMBA
0 = non richiesto
1 = 800mm fi ssa
2 = 1000mm fi ssa
3 = 1200mm fi ssa
4 = 1400mm fi ssa
5 = 800÷1000mm telescopica
6 = 1000÷1500mm telescopica

TIPO SPONDA
0 = non richiesto
1 = laterale mobile
2 = laterale fi ssa h.45mm
3 = laterale fi ssa h.90mm

LARGHEZZA SPECIALE
disponibile solo in abbinamento a sponda di tipo 0 (= non richiesto) o 1 (= laterale mobile)
30 = 300 mm
40 = 400 mm
50 = 500 mm
60 = 600 mm
70 = 700 mm
80 = 800 mm
90 = 900 mm
01 = 1000 mm
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CONTROLLO
Quadro di comando
Compatto, manuale, a inverter e remoto.

Quadro comando compatto a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali:

• pulsanti start-stop;
• sezionatore di alimentazione (di sicurezza);
• protezione motore integrata.

Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz oppure 
trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Allacciamento elettrico da cablare.

Quadro comando manuale a velocità fi ssa, dotato di comandi 
manuali:

• pulsanti start-stop e spia di indicazione marcia;
• sezionatore di alimentazione;
• comando di arresto di emergenza a fungo.

Alimentazione con tensione monofase 230V@50Hz oppure 
trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Allacciamento elettrico da cablare.
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Quadro comando a inverter digitale a velocità variabile,
dotato di:

• pulsanti start-stop e spia di indicazione marcia;
• potenziometro di regolazione velocità;
• sezionatore di alimentazione;
• comando di arresto di emergenza a fungo.

Alimentazione tramite spina a pannello con tensione monofase 
230V@50Hz oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.

Quadro comando remoto con inverter digitale per integratori, 
con interfacce di comando adatte al collegamento con 
apparecchiature esterne, dotato di:

• segnale digitale di ingresso start-stop;
• segnale di ingresso analogico per la regolazione della 

velocità;
• segnale di marcia;
• segnale di interfaccia per circuito di emergenza 

dell’apparecchiatura esterna.

Alimentazione tramite spina a pannello con tensione monofase 
230V@50Hz oppure trifase (senza neutro) 400V@50Hz.
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Sitecal è una azienda specializzata nel fornire sistemi di sicurezza per 
impianti e macchine automatiche.

VISIONE
Costruire strumenti di lavoro sicuri per le industrie di oggi e domani.

MISSIONE
Progettare e realizzare sistemi sicuri e funzionali per le aziende che producono e utilizzano 
macchine e automazioni industriali.
Il nostro obiettivo è dare ai clienti la tranquillità di concentrarsi sul loro business, 
assicurando disponibilità e presenza nel tempo e un servizio completo, personalizzato e 
puntuale.

VALORI
Il processo aziendale è al centro della nostra attività, partendo dalle competenze delle 
singole persone creiamo un prodotto fi nale a valore aggiunto grazie alla continua 
evoluzione dei processi gestionali e produttivi.
Crediamo fortemente nella forza del gruppo inteso come somma di capacità, esperienze, 
emozioni e idee, base fondamentale per una crescita sana e serena.
Investiamo ogni giorno nelle persone e nei processi perché siamo convinti che in questo 
risieda quel valore aggiunto che è il segreto della nostra formula: 1+1>2.

LAVORO
La progettazione di un sistema sicuro parte dall’analisi di sicurezza e fattibilità, 
successivamente si traduce in produzione e installazione e termina con la marcatura e la 
programmazione dei controlli di manutenzione periodica.
L’attenta organizzazione dei processi di lavoro ci permette un controllo preciso di tutte le 
fasi e produce un miglioramento qualitativo abbassando le non conformità e aumentando 
la precisione dei tempi di consegna.



Si.Tec.Al. srl

Via G. Marconi 46/48/50
Villanova di Camposampiero

(Padova) Italy

+39 049 9221291
info@sitecal.it

www.sitecal.it

#V5OTT2023


